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A b s t r a c t
Production of sand-lime bricks using the autoclaving method is a well-known process, especially in Europe. During the 
autoclaving process, also called the hydrothermal treatment or hardening the materials with lime and/or cement binder,  
a series of microstructural changes occur. Primarily, hydrated silicates of lime are created, which are responsible for 
physical-mechanical features of aerated materials. The article aims at characterizing the process of brick production 
using the method of autoclaving and estimation of their microstructural properties.
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S t r e s z c z e n i e
Produkcja cegieł wapienno-piaskowych metodą autoklawizacji jest procesem znanym szczególnie w Europie. Podczas autokla-
wizacji, nazywanej również obróbką hydrotermalną bądź utwardzaniem materiałów o spoiwie wapiennym i/lub cementowym, 
zachodzi szereg zmian mikrostrukturalnych. Powstają przede wszystkim uwodnione krzemiany wapnia, które są odpowiedzialne 
za właściwości fizykomechaniczne materiałów autoklawizowanych. Artykuł ma na celu charakterystykę procesu produkcji ce-
gieł metodą autoklawizowanych oraz ocenę charakterystyk mikrostrukturalnych materiałów autoklawizowanych.
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