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A b s t r a c t
In these times of sustainability, the purification and regeneration of used solvents is attracting a lot of interest for 
environmental reasons and to reduce production costs. The article presents research on the separation of organic solvents 
such as acetonitrile, methanol, acetone, and toluene from a multicomponent mixture of liquid organic waste. This is an 
element of the circular economy and prevents the emission of volatile organic compounds into the environment. In order 
to separate the mixture and recover the solvents, fractional distillation and vacuum distillation were used together with 
pre-treatment of the waste using sorption on silica gel and calcium oxide. The analysis of the waste composition and the 
mixture after the separation was performed by gas chromatography coupled with a mass spectrometer (GC-MS). As a result  
of the research, the acetonitrile concentration increased to 90.7% after fractional distillation.
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S t r e s z c z e n i e
Aktualnie w czasach zrównoważonego rozwoju oczyszczanie i regeneracja zużytych rozpuszczalników cieszy się dużym za-
interesowaniem ze względów środowiskowych i w celu obniżenia kosztów produkcji. W artykule przedstawiono badania nad 
wydzielaniem rozpuszczalników organicznych takich jak acetonitryl, metanol, aceton i toluen z wieloskładnikowej miesza-
niny ciekłych odpadów organicznych. Jest to element gospodarki o obiegu zamkniętym i zapobiega emisji lotnych związków 
organicznych do środowiska. W celu rozdzielenia mieszaniny i odzyskania rozpuszczalników zastosowano destylację frakcyj-
ną i destylację próżniową wraz z wstępną obróbką odpadów metodą sorpcji na żelu krzemionkowym i tlenku wapnia. Analizę 
składu odpadów oraz frakcji po rozdziale mieszaniny przeprowadzono metodą chromatografii gazowej sprzężonej ze spek-
trometrem mas (GC-MS). W wyniku przeprowadzonych prób stężenie acetonitrylu po destylacji frakcyjnej wzrosło do 90,7%.
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